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Verschlussband fiir einen Hygieneartikel, Hygieneartikel und Verfahren zum Herstellen eines Verschluss- 

bandes fur einen Hygieneartikel 



[01] Die Erfindung betrifft ein Verschlussband fur einen Hygieneartikel, einen Hygieneartikel und ein 
Verfahren zum Herstellen eines Verschlussbandes fur einen Hygieneartikel Insbesondere betrifft die 
5 Erfindung ein Verschlussband fur eine Babywindel oder fur eine Inkontinenzwindel, eine Babywindel 
oder eine Inkontinenzwindel und ein Verfahren zum Herstellen solcher Windeln. 

[02]Beim Offnen des Verschlussbandes einer Windel, um diese anzulegen oder urn diese abzulegen, stellt 
sich regelmaBig die Aufgabe, das Verschlussband mit den Fingern an seinem Ende zu greifen und von der 
mit dem Band zusammenwirkenden Oberflache der Windel oder eines Releasetapes an der Oberflache der 

10 Windel abzuziehen. Hierzu hat ein Verschlussband oft einen Uberstandsabschnitt, welcher als „freies 
Ende" iiber den SchlieBbereich eines solchen Bands hinausragt. Als besonders giinstig herzustellen wird in 
der EP 0 840 585 Bl fur Verschlussbander mit einem SchlieBbereich und einem Uberstandsabschnitt 
vorgeschlagen, in der Produktion zum Trennen von Bandstreifen einen wellenformigen Schnitt langs der 
Maschinentransportrichtung vorzunehmen, wobei am wellenformigen Bandende an jedem Wellenkopf ein 

1 5 Uberstandsabschnitt entsteht. 

[03] Insbesondere vor einer Erstbenutzung liegen die Windelverschlussbander herstellungsbedingt sehr 
fest auf der Windel oder auf einer ahnlichen Oberflache auf. Mitunter schlieBen die Windeln, insbesonde- 
re im Falle von Inkontinenzwindeln, auch relativ fest. Von den mit den Fingern ergriffenen Uberstandsab- 
schnitten konnen die Fingerspitzen dann leicht abrutschen. Um dies zu vermeiden, mussen die Finger 
20 relativ fest am Uberstandsabschnitt zudriicken, um das Windelverschlussband zuverlassig greifen bzw. die 
Windel zuverlassig offnen zu konnen. 

[04] Um die Greifsicherheit des Uberstandsabschnitts zu verbessern, wurden bislang zahlreiche Ansatze 
unternommen. Beispielsweise schlagt die japanische Patentanmeldung JP 62-142825 (Patentnummer JP 8- 
2365) vor, dass ein Rand des Uberstandsabschnitts umgeklappt ist. Zusatzlich oder alternativ kann dort 
25 eine kleine Kiebespur vorgesehen sein. In ahnlichen Ansatzen wurden auch durch Dusen aufgebrachte 
HeiBsiegelklebeflachen am Uberstandsabschnitt vorgeschlagen. 

[05]Andere Ansatze sehen vor, ein Hakenmaterial des SchlieBbereichs auch zum Rand des Verschluss- 
bands hin aufzubringen. So sieht die US 6,210,389 eine durchgehende Hakenflache vom SchlieBbereich 
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bis zum Bandende vor, deren Haken zum Rand hin thermisch und mechanisch flachgebiigelt werden oder 
zum Rand hin flachgeschnitten werden, um eine sicherere haptische Ruckkopplung beim Greifen zu er- 
moglichen. Die US 5,624,429 schlagt demgegeniiber vor, auf dem Oberstandsabschnitt die gleichen oder 
ahnliche Haken wie im SchlieBbereich oder deren abgeschnittene Stiimpfe anzuordnen, wobei im Ober- 
5 standsbereich eine geringere Flachendichte der Haken vorgesehen sein soli. In beiden Fallen sind die 
jeweiligen Haken auf einer einzigen Tragerflache bzw. -folie angeordnet. 

[06] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein Verschlussband bereitzustellen, wel- 
ches mit einem sehr guten Kosten-Nutzen-Verhaltnis eine hervorragende Rutschhemmung gegen das Ab- 
gleiten eines Fingers vom Windelverschlussband auch unter widrigen Einsatzbedingungen bietet und 
10 auBerdem in der Herstellung flexibel an Kundenwiinsche angepasst werden kann. 

[07]Diese Aufgabe lost nach einem Aspekt der Erfindung ein Verschlussband fiir einen Hygieneartikel, 
insbesondere fur eine Babywindel oder eine Inkontinenzwindel, mit einem Befestigungsbereich zum per- 
manenten Befestigen am Hygieneartikel und mit einem SchlieBbereich zum gleichzeitigen losbaren Befes- 
tigen an einer Oberflache des Hygieneartikels, wobei das Verschlussband einen Oberstandsabschnitt zwi- 
15 schen dem SchlieBbereich und einem dem SchlieBbereich zuzuordnenden Bandende aufweist und der 
Oberstandsabschnitt einen separaten folienartigen Greifbereich mit einer makroskopisch strukturierten 
Oberflache aufweist. 

[08] Begrifflich sei erlautert, dass der SchlieBbereich insbesondere eine Vielzahl von Haken aufweisen 
kann, beispielsweise liber 100 Haken. Ein mit Haken versehener SchlieBbereich kann vorteilhaft als eine 

20 Komponente eines zwei Komponenten umfassenden Verschlusssystems, insbesondere eines Haken- 
Schlaufen-Verschlusssystems, fungieren. Geeignet in diesem Sinne sind samtliche zusammenwirkfahigen 
Oberflachen, bei welchen aus einer Oberflache hervorstehende Anordnungen der einen Komponente hin- 
ter Aussparungen, Schlaufen, Offnungen, Fasern oder ahnliches der anderen Komponente greifen konnen, 
sodass sich gegen ein Ablosen der beiden Oberflachen voneinander eine Widerstandskraft ergibt. Die 

25 hervorstehenden Anordnungen der einen Komponente konnen neben Haken zahlreicher Formen auch 
pilzkopfformige Stabchen oder andere geeignete Formen sein. 

[09] Der Befestigungsbereich des Windelverschlussbands dient dazu, dieses permanent an einer Oberfla- 
che zu befestigen, beispielsweise am Windelohr einer Windel. Somit ergibt sich am gegeniiberliegenden 
Ende ein freies Ende des Bandes, das sogenannte Benutzerende. In dessen Nahe ist der SchlieBbereich 
30 angeordnet, welcher dazu dient, zum VerschlieBen der Windel nach dem Anlegen vom Benutzer auf eine 
mit dem SchlieBbereich zusammenwirkende Flache meist am gegeniiberliegenden Windelohr bzw. auf der 
Bauchseite der angelegten Windel gefuhrt zu werden und die Windel somit offenbar zu verschliefien. 
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Hierzu kann das Windelverschlussband insbesondere am Uberstandsabschnitt gegriffen werden, also dem- 
jenigen Abschnitt, welcher am Benutzerende des Bandes auf der unbefestigten Seite des SchlieBbereichs 
liegt. 

[10]Ein Windelverschlussband erstreckt sich ublicherweise in einer Langserstreckung vom Befestigungs- 
bereich zum Uberstandsabschnitt. Oft ist ein Windelverschlussband rechteckig oder zumindest im We- 
sentlichen rechteckig geformt. 

[1 1] Vorteilhaft gegenuber dem Vorbekannten stellt der vorgestellte Aspekt der Erfindung einen erheblich 
verbesserten Kosten-Nutzen-Kompromiss dar: Gegenuber einem bis zum Rand des Verschlussbands 
durchgehenden Hakenmaterial oder gegenuber dessen bis zum Rand durchgehender Kunststoffbasis kann 
der Greifbereich auf der Maschine besonders leicht im Laufe der Produktion geandert werden. Der Greif- 
bereich kann auf diese Weise schnell und kostengiinstig an Kundenwiinsche angepasst werden. Dieser 
Vorteil wird dadurch erreicht, dass der Greifbereich separat ausgestaltet ist, also von den benachbarten 
Baugruppen des Windelverschlussbandes, insbesondere beispielsweise von dem SchlieBbereich, getrennt 
ausgebildet ist bzw. materiell andere Baugruppen aufweist. 

[12] Den preisgiinstigen Weg zur Abrutschsicherheit erreicht die Erfindung nach dem vorgestellten Aspekt 
dadurch, dass sie eine „makroskopisch strukturierte Oberflache" fur den separaten Greifbereich vor- 
schlagt. Der Greifbereich soil bevorzugt so am Band angeordnet sein, dass es sich iiber dessen Oberflache 
deutlich erhebt, bevorzugt genau urn seine eigene Dicke, also urn die Dicke eines entsprechenden Bau- 
elements. Der eigentliche Greifbereich befindet sich dann an der vom Band abgewandten Oberflache des 
strukturell separaten Bauelements. An dieser Oberflache soli eine makroskopische Struktur vorliegen, was 
insbesondere heifit, dass die Struktur mit einem Finger ertastbar ist. Vorteil einer solchen relativ grofidi- 
mensionalen Struktur ist es unter anderem, dass die Finger auch bei widrigen Umstanden sicher Halt am 
Uberstandsabschnitt und somit am Benutzerende des Windelverschlussbands finden. Widrige Umstande 
konnen insbesondere dann vorliegen, wenn das Benutzerende des Verschlussbandes oder aber die Finger 
des Benutzers feucht, nass oder verschmutzt ist bzw. sind. Gerade beim Anlegen von Babywindeln kann 
dies oft nicht ausgeschlossen werden. Insofern ist die vorgeschlagene makroskopische Oberflachenstruk- 
tur insbesondere vorteilhaft gegenuber einem Klebestreifen, so wie er in der JP 8-2365 vorgeschlagen 
wird. 

[13] Gegenuber einer auflaminierten Folie oder einer HeiBsiegelklebeschicht ergibt sich durch die 
30 makroskopisch strukturierte Oberflache eine bessere Griffigkeit. Begrifflich sei hierzu erlautert, dass eine 
Folie an sich eine im Wesentliche zweidimensionale Erstreckung hat und zumindest auf ihrer Oberflache 
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im makroskopischen MaBstab vollig oder zumindest weitestgehend glatt ist. Demgegenuber verleiht eine 
punktuell oder flachig aufgebrachte oder ausgebildete Struktur die Grifffestigkeit an der Oberflache. 

[14]Insofern bietet vorliegende Erfindung gegenuber den aus dem Stand der Technik bekannten, als 
Greifbereich ausgestalteten Hakenflachen der SchlieBbereiche den Vorteil, dass der Greifbereich nach 
5 vorliegender Erfindung einfach und kostengiinstig fur seine Aufgabe, eine gute Griffigkeit aufzuweisen, 
ausgestaltet werden kann. Schon die vergrbBerte Hakenflache aus dem Stand der Technik ist unverhalt- 
nismaBig kostspielig. Umso aufwandiger und kostspieliger ist dann noch eine Nachbearbeitung dieser 
Hakenflache. Gegenuber den aus dem Stand der Technik bekannten, folienartigen Greifbereichen hat 
vorliegende Erfindung den Vorteil, dass durch die makroskopisch strukturierte Oberflache eine wesentlich 
10 hbhere Griffigkeit des Greifbereiches erzielt werden kann. Insbesondere kann die Griffigkeit verhaltnis- 
maBig kostengiinstig an geanderte Randbedingungen bzw. an geanderte Kundenwiinsche angepasst wer- 
den. 

[15] Insbesondere wenn der Greifbereich als vom eigentlichen Windelverschlussband eigenstandiges 
strukturelles Bauteil aufgebracht ist, kann der Greifbereich schnell und kostengiinstig an Kundenwiinsche 

15 angepasst werden. Dadurch, dass der Greifbereich durch ein eigenstandiges Bauteil erzeugt wird, kbnnen 
auch die haptischen und ubrigen mechanischen Eigenschaften des Greifbereichs gezielt und unabhangig 
vom ubrigen Windelverschlussband ohne Weiteres eingestellt, gewahlt, angepasst und/oder geandert wer- 
den. Dieses kann insbesondere auch ohne Weiteres vor der Applikation an dem ubrigen Windelver- 
schlussband bzw. an einem Tragerband des Windelverschlussbands geschehen. Andererseits kann dieses 

20 selbstverstandlich auch nach der Applikation erfolgen. 

[16] Daruber hinaus ist es auch denkbar, dass der separate Greifbereich durch ein strukturelles Bauelement 
des ubrigen Windelverschlussbandes gebildet wird, wie beispielsweise durch eine Tragerfolie des Win- 
delverschlussbandes. Hierbei ist zu beachten, dass jedoch die zum Uberstandsabschnitt bzw. zum Greifbe- 
reich benachbarte funktionelle Einheit bzw. die zum Uberstandsabschnitt bzw. zum Greifbereich benach- 
25 barten funktionellen Einheiten des Windelbverschlussbandes strukturell anders aufgebaut sind, damit nach 
wie vor der Greifbereich separat ausgebildet ist. 

[17] Bei einer derartigen Anordnung kann es insbesondere vorteilhaft sein, die makroskopische Struktur 
der Oberflache im separaten Greifbereich erst nachtraglich, insbesondere nach dem Zusammenbringen der 
wesentlichen Komponenten des Windelverschlussbandes, bereitzustellen, was insbesondere durch eine 
30 Pragung erfolgen kann. 
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[18] Ein besonders kostengiinstiges Bereitstellen, Auftragen bzw. Anbringen des Bauteils fur den Greifbe- 
reich lost die Erfindung nach einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform dadurch, dass der Greifbe- 
reich „folienartig" ausgebildet ist. Hierbei wird in vorliegendem Zusammenhang mit dem Begriff „folien- 
artig" eine Baugruppe bezeichnet, deren Flache in mm 2 zumindest den achtfachen Betrag der zu dieser 
5 Flache gemessenen Starke oder Dicke in mm aufweist. Hierbei handelt es sich dann in vorliegendem Fall 
bei einem derartigen Bauteil urn eine Folie, wenn diese ausreichend eigenstabil und biegsam ist. Urn einen 
folienartigen Greifbereich zu erhalten, kann beispielsweise ein Folienstiick als separates Bauteil auf dem 
Uberstandsabschnitt aufgeklebt oder sonst wie angebracht werden, was mit wenig Aufwand verbunden ist. 
Alternativ kann ein unmittelbar haftender Werkstoff, beispielsweise ein HeiBsiegelklebstoff oder ein ande- 

10 rer thermoplastischer Werkstoff, wie beispielsweise TPE, unmittelbar auf das Windelverschlussband so 
aufgetragen werden, dass sich wiederum ein am Windelverschlussband befindliches eigenstandiges struk- 
turelles Bauteil in der Art und der Beschaffenheit einer Folie ausbildet. Insbesondere im Fall von HeiBsie- 
gelklebstoffen kann das Bauteil jedoch auch verhaltnismaBig sprbde sein, so dass hier besser von einem 
folienartigen Bauteil gesprochen wird. Ein folienartiger Werkstoff fur das strukturell eigenstandige, den 

15 separaten Greifbereich bildende Bauelement ist insbesondere erheblich giinstiger als ein mechanisch 
nachbearbeitetes Haken material, so wie die US 6,210,389 vorsieht, oder als das Vorsehen einiger einzeln 
angeordneter Haken oder Hakenflecken, so wie dies in der US 5,624,429 vorgeschlagen wird. 

[19]Damit der Greifbereich besonders gut ertastbar ist und sich auch von einer benachbart angeordneten 
Hakenflache abheben kann, wird vorgeschlagen, dass er ein strukturell eigenes Bauelement in Form einer 

20 Folie mit einer Dicke von uber 100 urn, bevorzugt allerdings von weniger als 600 urn, aufweist. Je nach 
der konkreten Art der makroskopischen Oberflachenstruktur mussen an die separate Folie des Greifbe- 
reichs keine groBen mechanischen Anforderungen gestellt werden. Daher kbnnen auch relativ dicke Folien 
mit geringem Kostenaufwand eingesetzt werden. Selbst wenn technisch anspruchsvollere Folien verwen- 
det werden, ist dennoch davon auszugehen, dass die vorgeschlagene Losung recht preiswert bleibt. Insbe- 

25 sondere konnen Nachbehandlungsschritte - wie beispielsweise in der US 6,210,389 Bl erforderlich - 
entfallen. 

[20] Die strukturierte Oberflache kann insbesondere eine Pragung aufweisen, die eine verbesserte hapti- 
sche Eigenschaft verleiht. Eine Pragung bewirkt bei geringen Kosten eine spiirbare Erhohung der Rutsch- 
hemmung. Alternativ bzw. kumulativ zu der Pragung kann der Greifbereich auch einen Rand aufweisen, 
30 der zu einem Tragerband oder ahnlichem abfallt und in haptischer Hinsicht wie eine Pragung wirkt, so 
dass auf diese Weise eine makroskopische strukturierte Oberflache gebildet wird. Insbesondere in letzte- 
rem Fall kann dann auf eine makroskopische Strukturierung der ubrigen Oberflache des Greifbereichs 
verzichtet werden. 
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[21]Der Greifbereich kann bewusst isotrop oder anisotrop in seinen Dehneigenschaften und Biegeeigen- 
schaften eingestellt werden, wenn die Pragungen eine Mehrzahl von geraden und gekriimmten Linien 
aufweisen, von denen vorzugsweise einige miteinander verbunden sind. Beim Greifen des Greifbereichs 
mit dem Finger konnen diese zudem sehr angenehm als Pragungshaufungen bevorzugte Anfassbereiche 
5 bieten. Die dergestalt gruppierten Linien konnen insbesondere Buchstaben und/oder Zahlen ergeben. 

[22]Der Greifbereich kann an einem Greifrand des Uberstandsabschnitts angeordnet sein, wobei der 
Greifbereich beispielsweise streifenartig ausgebildet sein kann und in seiner Form zumindest teiiweise im 
Wesentlichen dem Greifrand entsprechend verlaufen kann. Er kann beispielsweise geometrisch ahnlich 
zum Greifrand des Uberstandsabschnitts verlaufen, an der Bandkante entlang verlaufen oder mit Abstand 

10 zur Bandkante angeordnet sein. Auch kann der Greifbereich kreisflachenformig oder kreisringfbrmig sein. 
Anzahl, GrbBe und Form sind wenigen Einschrankungen unterworfen. Insbesondere konnen zahlreiche 
geometrische Grundformen oder deren Kombinationen sowie Beschriftungen oder graphische Darstellun- 
gen fur die Form des Greifbereichs verwendet werden. Der Greifbereich kann zudem in mehreren Greif- 
bereichsinseln vorliegen, die bevorzugt samtlich innerhalb des Uberstandsabschnitts angeordnet sind. 

1 5 Insbesondere wenn der Greifbereich am Rand des Uberstandsabschnitts verlauft, aber nicht auf diesen Fall 
eingeschrankt, kann es von Vorteil sein, wenn der Greifbereich maanderformig verlauft. 

[23] Wenn der Greifbereich am Greifrand oder zumindest nahe zur Bandkante angeordnet ist, ist er fur die 
Fingerspitzen in der Regel am besten zu ertasten. Gleiches gilt dann, wenn der Greifbereich geometrisch 
ahnlich oder zum Greifrand oder zumindest an dessen Form angelehnt ausgebildet ist. Bei einem Versatz 
20 zwischen Greifbereich und dem Bandkante hingegen ist der Greifbereich regelmaBig optisch besser er- 
kennbar. Gleiches gilt dann, wenn der Greifbereich eine deutlich andere Geometrie hat als der Greifrand 
des Uberstandsabschnitts. 

[24] Der Greifbereich ist sowohl haptisch als auch optisch besonders leicht zu finden, wenn er etwa einen 
gleichen Abstand zu dem SchlieBbereich wie zum dem SchlieBbereich zuzuordnenden Bandende aufweist. 

25 [25] Der separate folienartige Greifbereich mit der makroskopisch strukturierten Oberflache kann sowohl 
auf einer Seite des Verschlussbands als auch auf beiden Seiten des Verschlussbands angeordnet sein. 
Wenn nur auf einer Seite des Verschlussbands ein solcher Greifbereich vorgesehen ist, kann dies auf der- 
jenigen Seite des Bandes gegeben sein, auf welcher auch der SchlieBbereich angeordnet ist. In diesem Fall 
wird er bei einer ublichen Benutzung am ehesten dem Daumen einer Hand des Benutzers Halt geben. 

30 Wenn ein Greifbereich auf derjenigen Seite angeordnet ist, welche frei vom SchlieBbereich, also auf der 
gegeniiberliegenden Seite eines den SchlieBbereich tragenden Tragerbandes angeordnet, ist, werden eher 
die gruppierten Finger der Hand des Benutzers auf ihnen zum Liegen kommen. Dementsprechend wird 
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auch vorgeschlagen, dass sich der folienartige Greifbereich mit der makroskopisch strukturierten Oberfla- 
che auf der den SchlieBbereich tragenden Bandseite vollstandig neben diesem findet. 

[26] Alternativ oder kumulativ kann der separate Greifbereich auf der gegenuberliegenden Seite bevorzugt 
ebenfalls vollstandig neben dem SchlieBbereich liegen; ein Teil des Greifbereichs auf dieser Seite oder 
5 eine zusatzliche Insel des Greifbereichs kann allerdings auch unterhalb des SchlieBbereichs vorliegen. 
Dies bietet insbesondere den gruppierten Fingern der Hand des Benutzers eine groBere Angriffsflache. 
Begrifflich sei erlautert, dass der Greifbereich vollstandig neben dem SchlieBbereich im Sinne der vorlie- 
genden Anmeldung angeordnet ist, wenn sich bei einer Projektion des SchlieBbereichs und des Greifbe- 
reichs auf eine zum Windelvcrschlussband parallele Ebene keine Oberschneidung, bevorzugt sogar keine 
1 0 unmittelbare Angrenzung ergibt. 

[27] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform mit separaten folienartigen Greifbereichen auf beiden Seiten 
des Verschlussbands sind zumindest ein erster Greifbereich und ein zweiter Greifbereich auf verschiede- 
nen Seiten des Bandes gleich groB und einander deckend angeordnet. Hierdurch fiihlt sich der Uber- 
standsabschnitt sehr stabil an. Eine solche Konstellation, aber auch die ubrigen genannten Merkmale, 
1 5 konnen auch dann erreicht werden, wenn der Uberstandsabschnitt einen separaten folienartigen Greifbe- 
reich mit einer makroskopisch strukturierten Oberflache aufweist, wobei die separate Folie des Greifbe- 
reichs auf beiden Seiten des Verschlussbands angeordnet ist. Insbesondere kann sie hierzu um das Stir- 
nende des Verschlussbands herumreichen. 

[28] Es versteht sich, dass die Anordnung eines Greifbereichs an der AuBenseite des Windelverschluss- 
20 bandes, insbesondere somit an der Seite, welche den SchlieBbereich nicht tragt, auch unabhangig von den 
ubrigen Merkmalen vorliegender Erfindung vorteilhaft ist, um die Stabilitat einer Rolle, die zum Herstel- 
len des Windelverschlussbandes dann noch quer geschnitten wird, zu erhohen. Hierbei kann vorzugsweise 
das Material des Greifbereichs derart gewahlt werden, dass es sowohl eine gute Haptik gewahrleistet als 
auch eine guten Halt einer auf dem Greifbereich liegenden zweiten Lage der Rolle gewahrleistet. Hierbei 
25 sollte auch dieser Greifbereich eine makroskopisch strukturierte Oberflache aufweisen und vorzugsweise 
folienartige bzw. als Folie ausgebildet sein. 

[29] Weiterhin sei begrifflich erlautert, dass der Uberstandsabschnitt insbesondere der gesamte uber die 
auBersten SchlieBmittel des Verschlussbands zum Rand des Verschlussbands hinausragende Abschnitt des 
Verschlussbands sein kann. Als dasjenige Bandende, welches dem SchlieBbereich zuzuordnen ist, wird 
30 das Bandende verstanden, welches naher am SchlieBbereich angeordnet ist, wohingegen einem gegeniiber- 
liegen Bandende der Befestigungsbereich des Verschlussbands naher liegt. Es sei darauf hingewiesen, 
dass unter dem Bandende das Stirnende des tangs vom Befestigungsbereich zum Benutzerende erstreckten 
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Verschlussbands verstanden werden soil. Das Windelverschlussband selbst ist hierbei eine untrennbare 
Struktur, die unter dem SchlieBbereich und dem Greifbereich hindurch verlauft. 

[30] Der Uberstandsbereich ist demzufolge ublicherweise frei von den SchlieBmitteln. Bei einem Windel- 
verschlussband nach der WO 97/32555 Al, bei welcher ein zusatzliches SchlieBmittel auf jedem Windel- 
5 verschlussband vorgesehen ist, ist lediglich der schmale Streifen neben dem zusatzlichen Verschlussmittel 
als Uberstandsbereich aufzufassen. Dies kann jedoch nicht verallgemeinert werden, denn selbstverstand- 
lich unterliegt auch ein Windelverschlussband mit einem ausgepragten SchlieBbereich und nur einigen 
vereinzelten, funktionell praktisch untatigen Haken im eigentlichen Uberstandsbereich dem Gedanken der 
vorliegenden Erfindung. Konkret unterliegt insofern also dem vorliegenden Erfindungsgedanken auch ein 
10 solches Windelverschlussband, bei welchem - im Verlauf vom Befestigungsbereich zum Benutzerende 
hin - ein SchlieBbereich, dann ein separater folienartiger Greifbereich mit einer makroskopisch struktu- 
rierten Oberflache und abschlieBend einige ganz wenige, funktional gegeniiber dem SchlieBbereich ganz 
erheblich zurucktretende, Haken angeordnet sind. Bevorzugt ist jedoch der Uberstandsbereich vollstandig 
frei von den mechanischen Mitteln des SchlieBbereichs. 

15 [31] Nach einem zweiten Aspekt der Erfindung wird die Aufgabe auch von einem Hygieneartikel gelost, 
insbesondere von einer Babywindel oder einer Inkontinenzwindel, welche ein Verschlussband mit einem 
separaten folienartigen Greifbereich mit einer makroskopisch strukturierten Oberflache an einen Uber- 
standsabschnitt aufweist. 

[32] Ebenfalls lost die Aufgabe ein Verfahren zum Herstellen eines Verschlussbands fur einen Hygienear- 
20 tikel der genannten Art, bei welchem Verfahren eine gepragte und/oder anderweitig makroskopisch ober- 
flachenstrukturierte Folic von einer Rolle oder einer Spule auf den Uberstandsabschnitt des Abschluss- 
bands laminiert wird. Als Alternative hierzu kann zunachst eine strukturell eigene Baugruppe, wie ein 
thermoplastisches Material, TPE und/oder ein HeiBsiegelklebstoff, beispielsweise iiber eine Duse, eine 
Spriiheinrichtung, eine Walze oder mit anderen geeigneten Mitteln auf den Uberstandsabschnitt aufge- 
25 bracht werden. Kumulativ bzw. alternativ ist es moglich, einen Bereich des Bandes zur Bereitstellung 
eines Greifbereichs mit einer makroskopischen Oberflachenstruktur zu versehen, was beispielsweise mit 
einer Pragewalze und/oder einem Pragerad geschehen kann. Dies kann bevorzugt geschehen, bevor das 
aufgebrachte Material nach dem Aufbringen seine Formbarkeit verliert, urn es nicht nochmals erhitzen zu 
mlissen. 

30 [33] In diesem Zusammenhang sei erlauternd betont, dass Windelverschlussbander in der Regel in ihrem 
strukturellen Aufbau auf Rollen bereitgestellt werden, wobei diese Rollen dann in einzelne Streifen ge- 
schnitten werden, welche dann erst als Windelverschlussbander an einer Windel appliziert werden. Die in 
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vorliegendem Zusammenhang aufgefiihrten Oberlegungen hinsichtlich des Aufbaus der Windelver- 
schlussbander und deren Herstellungsverfahren betreffen gleichermaBen auch etwaige Rollen oder Spulen 
als Zwischenprodukte, aus denen die Windelverschlussbander durch Trennvorgange, wie beispielsweise 
Quer oder Langsschnitte, bereitgestellt werden, insoweit nicht an entsprechender Stelle dieses ausdriick- 
5 Iich verneint ist. Hierbei konnen einzelne Verfahrensschritte unmittelbar an der Windelmaschine oder zu 
anderen Zeitpunkten bzw. bei bereits vereinzelten Windelverschlussbandern, bei Spulen oder Rollen so- 
wie bei Zwischenprodukten fur die Herstellung dieser Spulen oder Rollen vorgenommen werden. 

[34] Die Erfindung wird anhand verschiedener AusfUhrungsbeispiele unter Bezugnahme auf die Zeich- 
nung nachfolgend weiter erlautert. In der Zeichnung konnen funktional gleiche Bauelemente gleiche Be- 
10 zugsziffern tragen. Es zeigen 

Figur 1 schematisch einen Querschnitt durch zwei aneinanderliegende Windelverschlussbandstreifen, wie 

sie auf einer Herstellungsmaschine transporliert und geschnitten werden, 
Figur 2 schematisch eine Schneidelinie, entlang welcher die Windelverschlussbandstreifen aus Figur 1 bei 

der Produktion getrennt werden, 
15 Figur 3 schematisch eine Draufsicht auf einen Windelverschlussbandstreifen nach Trennung vom gegenU- 

berliegenden Streifen, jedoch vor Zerschneiden in die eigentliche Bandform, 
Figuren 4 und 5 jeweils zwei an einer Windel befestigte Windelverschlussbander und 
Figuren 6a bis 6d verschiedene AusfUhrungsbeispiele der Erfindung im Detail gemaB beispielhafter Kenn- 

zeichnung in Figur 3. 

20 [35] Die beiden Verschlussbandstreifen 1 und 2 in Figur 1 sind in einer machine cross direction 3 stirnsei- 
tig verbunden und laufen in dieser Form ublicherweise durch die Herstellungsmaschine, welche sie bei- 
spielsweise wellenformig (vergleiche Figur 2) entlang eines Schnitts 4 trennt. Nach der Trennung durch 
den Schnitt 4 in Maschinenquerrichtung 3 wird der Windelverschlussbandstreifen 1 durch Trennschnitte 5 
(exemplarisch gekennzeichnet in Figur 3) zu einzelnen Windelverschlussbandern 10 separiert, welche in 

25 Maschinenrichtung 6 zueinander benachbart liegend aus der Maschine entnommen werden konnen. 

[36] Die Windelverschlussbander 10 werden an Windelohren 7 (exemplarisch gekennzeichnet in Figuren 
4 und 5) der Windel 8 befestigt, sodass sie Uber Haken 9 eines SchlieBbereichs 1 1 die Windel 8 sicher 
offenbar verschlieBen konnen. In einem Frontaltape 12 an einer AuBenseite 13 der Windel sind hierzu bei 
diesen Ausfuhrungsbeispielen mit den Haken 9 korrespondierende Schlaufen vorgesehen. 

30 [37]Zum Greifen eines Benutzerendes 13 des Windelverschlussbandes 10 ist am Benutzerende 13 ein 
Uberstandsbereich 14 vorgesehen. Dieser grenzt unmittelbar an den mit Haken 9 versehenen SchlieBbe- 
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reich 1 1 an und erstreckt sich von dort in wellenkopfformige Laschen 15 des Windelverschlussbands 10 
hinaus bis zu einer stirnseitigen Bandkante 16. 

[38]Neben den SchlieBbereichen 1 1 der jeweiligen Windelverschlussbander 10 erheben sich vom iibrigen 
Band strukturell unabhangige Bauelemente 100 auf den Uberstandsabschnitten 14 und bilden so separate 
5 folienartige Greifbereiche 24. Diese verkorpern die Erfindung. In ihrer genauen Form und Anzahl sind die 
Bauelemente 100 wenigen Einschrankungen unterworfen. 

[39] Beispielhaft sind auf den Uberstandsabschnitten der Ausfuhrungsbeispiele in den Figuren 6a, 6b, 6c 
und 6d unterschiedliche separate folienartige Greifbereiche 24 bildende strukturell eigenstandige Bauele- 
mente 100, 22, 3 1 , 42, 54, 55 mit einer makroskopisch strukturierten Oberflache vorgesehen: 

10 [40] Die wellenkopfformige Spitze des Uberstandsabschnitts 14 des ersten Ausfiihrungsbeispiels 20 in 
Figur 6a ist frei von SchlieBmitteln. Der SchlieBbereich des ausschnittsweise dargestellten Verschluss- 
bands befindet sich in einer Richtung 21 zum Befestigungsende des Verschlussbandes hin versetzt auBer- 
halb des dargestellten Bereichs. Auf den wellenkopfformigen Bereich 15 des Uberstandsabschnitts 14 ist 
eine etwa 400 pm dicke Folie 22 auflaminiert. Die Folie 22 weist zahlreiche makroskopische Perforati- 

15 onspunkte 23 auf, welche die ansonsten makroskopisch glatte Oberflache der Folie 22 unterbrechen. Die 
Perforationspunkte 23 liegen gleichmaBig angeordnet in einem Gitternetz, welches gegenuber der Haupt- 
erstreckungsrichtung 21 des Windelverschlussbands urn 45° gedreht angeordnet ist. 

[41] Die Perforationspunkte 23 versehen die Folie 22 mit einer makroskopischen Oberflachenstruktur, 
welche diesem Teil des Uberstandsabschnitts 14 eine hohe Grifflgkeit verleiht. Daher dient die oberfla- 
20 chenperforierte Folie 22 als separater Greifbereich 24. Der Greifbereich 24 erstreckt sich bis an die Band- 
kante 16, sodass sich ein griffiger Greifrand 25 an der Bandkante 16 ergibt. 

[42] Es sei darauf hingewiesen, dass die Vielzahl der Perforationen 23 auch ungeordnet oder in einem 
anderen Muster vorliegen kann. Den sinnvollen Mbglichkeiten sind hier kaum Grenzen gesetzt. Bei- 
spielsweise kbnnten die Punkte in einem alternativen Muster auch als konzentrische Ringe, Dreiecke, 
25 Quadrate oder Rechtecke bildend oder beispielsweise in geometrisch ahnlichem Verlauf zur Bandkante 16 
in die Folie eingebracht sein. Auch konnen statt Perforationspunkten 23 perforierte Sterne, Kreuze, Li- 
nien, Dreiecke, Quadrate, Ovale oder andere Formen gewahlt werden. 

[43] Die zweite Ausfuhrungsform 30 in Figur 6b (wobei der Ausschnitt entsprechend demjenigen in Figur 
6a gewahlt ist) tragt an der Bandkante 16 des wellenkopfformigen Bereichs 15 des Uberstandsabschnitts 
30 14 eine in sich gewellt aufgebrachte Folie 31. Die Folie 31 ist ein etwa 5mm breiter Streifen, der unmit- 
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telbar entlang der Bandkante 1 6 liber deren gesamte Lange verlauft. Somit ergibt sich auch hier ein griffi- 
ger Greifrand 32 am Windelverschlussband. Entlang des in der Flache des Verschlussbands maandrieren- 
den Verlaufs des Folienstreifens 3 1 ist dieser aus der Bandebene heraus gewellt, sodass sich zahlreiche zu 
ihren Nachbarn im Wesentlichen parallele Kamme 33 (exemplarisch gekennzeichnet) so erheben, dass 
5 beim Greifen des Uberstandsabschnitts 14 die Finger diese Kamme 33 als erstes beruhren und gut greifen 
konnen. In Talern 34 (exemplarisch gekennzeichnet) ist die streifenformige Folie 31 am Windelver- 
schlussband fixiert. 

[44] Das dritte Ausfuhrungsbei spiel 40 in Figur 6c hat auf seiner wellenkopfformigen Lasche 15 einen in 
zwei Streifen aufgeleilten SchlieBbereich 1 1, sodass sich ein verkleinerter Uberstandsabschnitt 41 an der 

10 Spitze der Lasche 15 ergibt. Etwa zentriert im Uberstandsabschnitt 41 ist auf das Verschlussband ein 
kreisformiger Folienfleck 42 auflaminiert. Der Folienfleck 42 ist an seiner Oberflache mit radial angeord- 
neten Streifen eingepragt. Die Folie 42 des Greifbereichs ist etwa 300 urn dick und auf der gegeniiberlie- 
genden Seite der SchlieBbereiche 1 1 angeordnet. Bei einer ublichen Anordnung eines solchen Windelver- 
schlussbandes an einer herkommlichen Windel dergestalt, dass der SchlieBbereich zur Innenseite der 

15 angelegten Windel hin gerichtet ist, kommt der Folienfleck 42 demzufolge auBen an der Windel zum 
Liegen. 

[45] Auf der Innenseite, also auf derjenigen Seite des Verschlussbands, auf welcher auch die SchlieBberei- 
che 1 1 angeordnet sind, kann eine weitere separate Folie mit einer makroskopisch strukturierten Oberfla- 
che vorgesehen sein, beispielsweise deckungsgleich mit dem kreisformigen Folienflecken 42 und exakt 
20 unter diesem angeordnet (in Figur 6c durch den Folienflecken 42 verdeckt). Selbstverstandlich konnen 
auch andere Anzahlen, Geometrien oder Positionen in nahezu unbegrenzter Variationsmoglichkeit sowohl 
fur den Folienflecken 42 als auch fur einen eventuell auf der anderen Seiten liegenden Flecken zum Ein- 
satz kommen. 

[46] Das vierte Ausfuhrungsbei spiel 50 in Figur 6d tragt auf einem ersten wellenkopfformigen Abschnitt 
25 5 1 und einem zweiten wellenkopfformigen Abschnitt 52 jeweils einen streifenformigen SchlieBbereich 1 1 
mit einem Hakenmaterial auf der Innenseite des Windelverschlussbandes. Insofern ist ein Uberstandsab- 
schnitt 53 auf den freien Uberstand neben den SchlieBbereichen 1 1 begrenzt. Das Windelverschlussband 
des vierten Ausfuhrungsbeispiels 50 hat zwei wellenkopfformige Bereiche 1 5 am Benutzerende, auf wel- 
chen die SchlieBbereiche 1 1 jeweils idemisch positioniert sind. Dementsprechend sind auch die Ober- 
30 standsabschnitte 53 in GroBe und Form identisch. 

[47] Auf den Uberstandsabschnitten 53 sind eine erste Folie 54 bzw. eine zweite Folie 55 auflaminiert, 
welche an der Bandkante 16 mit dieser deckungsgleich liegen und an einem inneren Rand 56 parallel zu 
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den Begrenzungen der jeweiligen SchlieBbereiche 11 geformt sind. Die beiden Folien 54, 55 sind jeweils 
etwa 600 pm dick und mit einer Pragung versehen (an der Folie 55 nicht dargestellt). Die Pragung der 
Folie 54 umfasst zahlreiche gerade und gekrtimmte Linien, die jeweils zu mehreren miteinander gruppiert 
sind, im vorliegenden Beispiel ergeben sich hierdurch Buchstaben. Die einzelnen Gruppierungen, also im 
5 vorliegenden Beispiel die Buchstaben, sind in etwa geometrisch ahnlich zur Bandkante 16 verlaufend 
angeordnet, sodass sich durch einen ungepragten Randbereich 57 der Folie 54 ein deutlich spiirbarer 
Greifrand auBerhalb der Buchstaben ergibt. 

[48]Wie insbesondere anhand Figur 1 ersichtlich, wird das Windelverschlussband nach vorliegender 
Erfindung vorzugsweise aus mehreren Schichten gebildet, die miteinander verbunden sind. So weist das 

10 beispielhaft aufgefuhrte Windelverschlussband nach Figur 1 eine Tragerfolie 80 auf, welche einerseits in 
einem Befestigungsbereich Klebestreifen 81 zur Befestigung an einem Releaseband 82 aufweist, wobei 
das Releaseband 82 seinerseits einen Klebestreifen 83 zur Befestigung einer Windel tragt. Andererseits 
tragt die Tragerfolie in einem SchlieBbereich 1 1 eine Zwischentragerfolie 84 mittels eines Klebestreifens 
85, welche wiederum iiber einen Klebestreifen 86 das Hakenmaterial 9 sowie das Bauelement 100 tragt. 

15 Wie unmittelbar ersichtlich ist somit das Bauelement 100 als separate Baugruppe ausgebildet und kann so, 
nachdem die Anordnung nach Figur 1 durch entsprechende Trennvorgange zu an eine Windel applizierba- 
ren Windelverschlussbandern ausgebildet ist, als separater Greifbereich 24 dienen. Der Vollstandigkeit sei 
noch erwahnt, dass das Tragerband 80 in einem Zwischenbereich ein elastisches Band 87, beispielsweise 
aus TPE, tragen und im Bereich des Bandes geschlitzt sein kann. Hierdurch wird das Tragerband in sei- 

20 nem Zwischenbereich an sich elastisch streckbar. Es versteht sich, dass in einer alternativen Ausfuhrungs- 
form auch beispielsweise die Tragerfolie 80 und/oder die Zwischentragerfolie 84 als Greifbereich ausge- 
bildet werden kann, indem auf die separate Baugruppe 100 sowie den darunter liegenden Bereich des 
Klebestreifens 86, ggf. auch den darunter liegenden Bereich der Zwischentragerfolie 84 sowie den ent- 
sprechenden Bereich des Klebestreifens 85, verzichtet und an dieser Stelle die Tragerfolie 80 und/oder die 

25 Zwischentragerfolie 84 mit einer makroskopisch strukturierten Oberflache versehen wird. Hierdurch wird 
auch ein separater Greifbereich geschaffen, da dieser strukturell aus einem anderen Material gebildet ist 
als die benachbarte funktionelle Baugruppe, namlich der SchlieBbereich 1 1 , welcher nach wie vor durch 
das die Haken aufweisende Hakenmaterial gebildet wird. 

[49] Nochmals sei darauf hingewiesen, dass sich die Erfindung nicht in den beispielhaft vorgestellten 
30 Ausfuhrungsformen erschopft. Schon die unterschiedliche Art der einzelnen Greifbereiche zeigt, dass die 
Erfindung auf vielfaltigste Weise umgesetzt werden kann. Insbesondere konnen Greifbereiche auf nur 
einer Seite eines Uberstandsabschnitts oder auf beiden Seiten vorgesehen sein. Beim Vorsehen von Greif- 
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bereichen auf beiden Seiten konnen diese in Anzahl, Lage und Form zahlreichen Variationen unterworfen 
sein, beispielsweise in Form jeglicher Kombinationen der dargestellten Greifbereiche. 
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Patentanspriiche: 

1. Verschlussband (10) fiir einen Hygieneartikel (8), insbesondere fur eine Babywindel oder fur 
eine Inkontinenzwindel, mit einem Befestigungsbereich zum permanenten Befestigen am Hygie- 
neartikel (8) und mit einem SchlieBbereich (11) zum gleichzeitigen losbaren Verbinden mit einer 

5 Oberflache des Hygieneartikels (8), wobei das Verschlussband (10) einen Uberstandsabschnitt 

(14) zwischen dem SchlieBbereich (11) und einem dem SchlieBbereich zuzuordnenden Bandende 
(16) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass der Uberstandsabschnitt (14) einen separaten 
Greifbereich (24) mit einer makroskopisch strukturierten Oberflache (23. 33. 34) aufweist. 

2. Verschlussband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der separate Greifbereich ein 
10 strukturell eigenes Bauelement (22; 31 ; 42; 54, 55; 100) aufweist. 

3. Verschlussband nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das strukturell eigene Bauele- 
ment eine Folie ist, bevorzugt mit einer Dicke von mehr als 100 um, besonders bevorzugt jedoch 
von hochstens 600 ^m. 

4. Verschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Greifbe- 
15 reich folienartig ausgebildet ist. 

5. Verschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die struktu- 
rierte Oberflache eine Pragung aufweist. 

6. Verschlussband nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Pragung eine Mehrzahl von 
geraden und/oder gekriimmten Linien aufweist, von denen vorzugsweise einige miteinander ver- 

20 bunden sind. 

7. Verschlussband nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Greifbereich an einem Greifrand des Uberstandsabschnitts angeordnet ist. 

8. Verschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Greifbe- 
reich mit einem Versatz zu einer Bandkante des Uberstandsabschnitts angeordnet ist. 

25 9. Verschlussband nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Greifbereich streifenartig ausgebildet ist und in seiner Form zumindest teilweise im wesentlichem 
einem Greifrand entsprechend bzw. einer Bandkante entsprechend verlauft. 
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10. Verschlussband nach einem der vorhergehenden Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Greifbereich maanderfbrmig verlauft. 

1 1 . Verschlussband nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Greifbereich einen etwa gleichen Abstand zu dem SchlieBbereich wie zu einer Bandkante auf- 
weist. 

12. Verschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass ausschlieB- 
lich eine Innenseite des Verschlussbands einen Greifbereich aufweist. 

13. Verschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, dass ausschlieB- 
lich eine AuBenseite des Abschlussbands einen Greifbereich aufweist. 

14. Verschlussband nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass beide Seiten 
des Verschlussbands einen gemeinsamen Greifbereich und/oder getrennte Greifbereiche aufwei- 
sen. 

15. Verschlussband nach Anspruch 14, gekennzeichnet durch zwei sich deckende und gleich groBe 
Greifbereiche auf den beiden Seiten des Verschlussbands. 

16. Verschlussband nach einem der vorhergehenden Anspriiche, gekennzeichnet durch zwei separa- 
te folienartige Greifbereiche mit unterschiedlichen makroskopisch strukturierten Oberflachen. 

17. Hygieneartikel, insbesondere Babywindel oder Inkontinenzwindel, mit einem Windelverschluss- 
band nach einem der vorhergehenden Anspriiche. 

18. Verfahren zum Herstellen eines Verschlussbands (10), bevorzugt nach einem der Anspriiche 1 
bis 16, fur einen Hygieneartikel (8), insbesondere fur eine Babywindel oder fur eine Inkonti- 
nenzwindel, dadurch gekennzeichnet, dass eine gepragte und/oder anderweitig makroskopisch 
oberflachenstrukturierte (23, 33, 34) Folie (22; 31; 42; 54, 55; 100) von einer Rolle oder einer 
Spule auf einen Uberstandsabschnitt des Verschlussbands laminiert wird. 

19. Verfahren zum Herstellen eines Verschlussbands, bevorzugt nach einem der Anspriiche 1 bis 16, 
fiir einen Hygieneartikel, insbesondere fiir eine Babywindel oder fiir eine Inkontinenzwindel, da- 
durch gekennzeichnet, dass eine strukturell eigene Baugruppe, wie ein thermoplastisches Mate- 
rial, TPE und/oder ein HeiBsiegelklebstoff, auf einen Uberstandsabschnitt des Verschlussbands 
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aufgebracht wird und mit einer Pragewalze und/oder einem Pragerad gepragt oder sonst wie mit 
einer makroskopischen Oberflachenstruktur versehen wird. 

20. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass die strukturell eigene Baugruppe 
bzw. deren Werkstoff oberflachenstrukturierend behandelt wird, bevor er nach dem Aufbringen 
seine Formbarkeit verliert. 

21. Verfahren nach Anspruch 19 oder 20, dadurch gekennzeichnet, dass die strukturell eigene Bau- 
gruppe bzw. deren Werkstoff iiber eine Diise, eine Spruheinrichtung und/oder eine Walze auf 
den Uberstandsabschnitt des Verschlussbands aufgebracht wird. 

22. Verfahren, insbesondere nach einem der Anspriiche 19 bis 21, zum Herstellen eines Verschluss- 
bands, bevorzugt nach einem der Anspriiche 1 bis 16, fur einen Hygieneartikel, insbesondere fur 
eine Babywindel oder fur eine Inkontinenzwindel, dadurch gekennzeichnet, dass ein separater 
Bereich des Bandes zur Bereitstellung eines Greifbereichs mit einer makroskopischen Oberfla- 
chenstruktur versehen wird. 

23. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass der separate Bereich mit einer 
Pragewalze und/oder einem Pragerad gepragt wird. 
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Zusammenfassung 

Um fur einen Hygieneartikel, insbesondere fur eine Babywindel oder eine Inkontinenzwindel, beim Off- 
nen eine hervorragende Rutschhemmung zu gewahrleisten, wird ein Verschlussband mit einem separaten 
5 folienartigen Greifbereich mit einer makroskopisch strukturierten Oberflache vorgeschlagen. Ebenso wird 
ein Hygieneartikel mit einem solchen Greifbereich und ein Verfahren zum Herstellen eines solchen Ver- 
schlussbands vorgeschlagen. 
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